










La línea Super VibroBLAST Air DP está diseñada y fabricada para ser suministrada montada sobre 
paleta tecnológica, para que su instalación sea inmediata con una simple operación de plug-&-play.
Solo tiene que conectar el aire (6 Bar) y el enchufe Euro a la línea predispuesta, y la máquina puede 
comenzar a funcionar tal como se programó durante la fase de prueba, antes de salir de la fábrica.

Se ha prestado especial atención a la calidad de construcción, seguridad y ergonomía.



La realización ESTÁNDAR de las máquinas S-VibroBLAST será con boquilla vertical TN (Top Nozzle). Teniendo en cuenta de algunos 
resultados cualitativos obtenidos en sectores específicos (micromecánica) no se excluye la aplicación, previa solicitud, de la solución con 
boquilla lateral SN (Side Nozzle) a todos los clientes que lo soliciten o cuando se dé prioridad a un determinado grado de delicadeza con 

El programa VibroBLAST AIR DP (Depresión/ Vacío) VBA-

DP es especialmente competitivo y versátil.

El programa VibroBLAST WET - VBW está particularmente 

especializado para algunos tipos de aplicaciones.

El programa VibroBLAST AIR PR (Presión) VBA-PR es 

especialmente eficiente y eficaz.

21

VibroBLAST - Air (Patent pending - I) DP (depresión)

El programa Rollwasch® para chorrear en seco con máquinas de vibroacabado ofrece nuevos horizontes a sus 

expectativas.

El programa VibroBLAST - Air (Patent pending - I) estándar, se compone de modelos disponibles tanto con tecnología de 

depresión/vacío (DP) como de presión (PR).

Este folleto es solo para los modelos DP. 

La gama de modelos comienza con capacidades nominales de 60 y 120 litros, con boquillas de chorreado que involucran en 

3D los componentes cargados en masa en la unidad de vibroacabado.

[1] AS: Sistema antiestático para polímeros

[2] ¡Con VibroBLAST no se usan las manos para chorrear una pieza a la vez! El chorreado se realiza en masa y en 3D 

dentro de una máquina de vibroacabado (Patent pending I).
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Le tolleranze consequenziali non devono essere cumulative
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Descrizione
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Todos los sistemas Super VibroBLAST Air DP son el resultado de un cuidadoso diseño y se 
caracterizan por: A) dos boquillas de chorreado; S) tres tubos de entrada de aire; B) contenedor de 
recolección de polvo filtrado - del mismo lado que C) puerta de carga del ciclón - para media de 
chorreado; D) lado de descarga total desde la puerta de la cuba; M) dos grupos mezcladores aire-arena 
(ver especificaciones en la página 11); R) tres conexiones de evacuación de arena filtrada, en 
correspondencia con los tres filtros situados en el fondo de la cuba; L) InterLock - bloqueo de seguridad 
barras de soporte de las boquillas de disparo; P) panel de protección; Hepa) el aspirador filtro está 
equipado de filtro M (1 micra) de serie y un silenciador de salida.



El sistema Super VibroBLAST Air DP dispone de dos barras basculantes para el soporte de las dos 
boquillas de chorreado.  En esta representación las barras son elevadas, operación efectuada 
manualmente por el operador solo al final del ciclo de trabajo, en este caso el enclavamiento de seguridad 
libera la restricción para poder volcar las barras hacia arriba.  De este modo, el operador podrá abrir la 
tapa de acceso a la cuba de trabajo y ponerla en marcha cuando sea necesario para las operaciones de 
carga y descarga, sin el riesgo de activación de las boquillas de chorreado; de hecho, ellas están inhibidas 
por el sensor de enclavamiento.Una vez cerrada la tapa y bajadas las barras con el enclavamiento activo, 
las boquillas de chorreado podrán activarse con total seguridad - hay dos fuelles de protección alrededor 
de los orificios superiores de la tapa;



Todos los sistemas Super VibroBLAST Air DP han sido diseñados para garantizar una aspiración y 
filtración excelentes, con nivel ATEX Zona 20 o 22 dentro del grupo aspirador.  
La máquina base, para aumentar su rendimiento, está pintada con un nuevo tipo de pintura brillante 
para reducir al mínimo los fenómenos de adhesión del polvo a las paredes internas.   El colector de 
escape de aire está equipado con silenciador.  Los sistemas Super VibroBLAST pueden tener el 
sacudimiento automático - los tres colectores de escape de los respectivos filtros en el fondo de la cuba 
están todos equipados con una entrada de aire para facilitar la evacuación de polvo y granallas de 
chorreado.  Siempre se recomienda utilizar aire comprimido seco (sin humedad).
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Todos los sistemas Super VibroBLAST Air DP tienen las boquillas de chorreado TN (Top Nozzle) 
colocadas en la zona superior de la tapa, para implicar desde arriba a los componentes tratados, 
mientras giran tridimensionalmente, en sentido horario, dentro de la cuba circular de vibro-chorreado.
En el extremo superior de la tapa se encuentra la boquilla [1] con ajuste vertical [2], situada por encima 
de la masa en procesamiento [3]. La tapa S-VBA incluye 3 tubos/ snorkles [S].
La presencia de 3 filtros de escape [4], en lugar del único filtro en la versión básica, permite a la Super 
VibroBLAST efectuar tratamientos con presiones de hasta 6 bar con la certeza de una descarga total y 
eficaz del media de chorreado.
Paralelamente, los componentes sometidos al vibro-chorreado encuentran las boquillas cada 180°, en 
lugar de cada 360° como en la versión básica.



Todos los sistemas Super VibroBLAST Air DP han sido diseñados para asegurar, cuando sea 
necesario, un ciclón de alimentación de media de chorreado de acero inoxidable, como alternativa a el 
de acero al carbono pintado.  Esto, por ejemplo, en sectores como el médico, el alimentario o todos los 
contextos en los que se hace necesaria esta solución.  
Paralelamente, con el ciclón estándar de acero al carbono pintado, los (2) grupos mezcladores aire -
arena montados debajo del cono inferior son de aluminio.
En la versión con ciclón de acero inoxidable, los dos grupos mezcladores están realizados en 
poliuretano no tóxico y antiabrasivo, con racores e insertos de acero inoxidable.



Versión SB (Safety Barrier) - disponible a partir de octubre de 2024; versión específica con perímetro de 
seguridad y acceso limitado por barreras perimetrales.
Versión PL (Pneumatic Lift) - disponible solo en combinación con la versión SB; permite mediante pistón 
neumático la elevación y bajada de las barras porta pistolas de chorreado.
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